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1. 名 稱  安 裝 排 水 系 統 機 械 設 備  

2. 編 號  EMPDIN304A 

3. 應 用 範 圍  於 工 場 或 設 備 安 裝 地 點 ， 執 行 排 水 系 統 機 械 設 備 不 同 程 度 的 安 裝 工

作 。  

4. 級 別  3 

5. 學 分  6 

6. 能 力    表 現 要 求  

 6.1 排 水 系 統 機 械 裝

置 的 安 裝 知 識  

 明 白 各 種 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 構 造 及 運

作 原 理  

 閱 讀 排 水 系 統 機 械 裝 置 安 裝 工 程 圖 則  

 明 白 有 關 設 備 的 安 裝 要 求 及 規 格  

 

 6.2 排 水 系 統 機 械 裝

置 的 安 裝 方 法 和

程 序  

 懂 得 各 種 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 安 裝 程 序

及 方 法 ， 包 括 物 料 檢 查 、 裝 配 、 校 準 及

測 試 等 工 序  

 選 用 適 當 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 配 件 及 材

料  

 根 據 安 裝 指 示 ， 安 裝 與 校 準 各 類 喉 管 、

去 水 位 及 喉 碼 等 部 件 於 適 當 位 置  

 安 全 及 熟 練 地 使 用 工 場 、 工 地 裝 備 及 工

具 ， 例 如 ： 絞 紋 機 、 電 鑽 、 鉗 工 工 具 及

焊 接 機 等  

 

 6.3 排 水 系 統 機 械 裝

置 安 裝 的 專 業 處

理  

 遵 守 安 裝 指 示 ， 執 行 排 水 系 統 機 械 裝 置

的 安 裝 工 作  

 明 白 法 例 要 求 的 安 全 指 引 和 實 務 守 則 ，

從 事 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 安 裝 工 作  
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7. 評 核 指 引  此 能 力 單 元 的 綜 合 成 效 要 求 為 ：  

 (i)  能 夠 有 條 理 和 有 效 率 地 完 成 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 安 裝 工 作 ；

及  

 (i i) 能 夠 遵 照 行 業 實 務 守 則 ， 安 全 地 從 事 排 水 系 統 機 械 裝 置 的 安

裝 工 作 。  

8. 備 註  此 能 力 單 元 之 學 分 值 假 設 該 人 士 已 擁 有 初 階 水 排 水 系 統 機 械 裝 置

的 安 裝 知 識 和 技 術 。  


